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CERTIFIKAT ZVARANIA

8610-1090-2.HU0024.TUVRh.22.02

v stlade s EN 1090-1:2009+A1:2011, tabulka B.1 pro prevadenie
konstrukcie ocelovych komponentov EN 1090-2:2018

Vyrobca

=

Vyrobné miesto
Vyrobné miesto

3]

Technicka Specifikacia
Trieda zhotovovania
Zvaracie proces(y)

(Referenéni €. podla EN 1SO 4063)
Skupina(y) materidlov
Zodpovedna zvaraésky dozor
Potvrdenie

Plati od

Platnost do
Miesto a datum vydania

www.tuv.com

STROIJLAB, s.r.o.

Csl.Arméady 140

068 01 Medzilaborce

Slovenska republika

Csl.Armady 140, 068 01 Medzilaborce
Mierova 297/11, 068 01 Medzilaborce

EN 1090-2:2018
EXC3 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
135 - Obloukové svarovani tavici se elektrodou v aktivnim plyny

1.1,1.2,3.1,8,10
nach CEN ISO/TR 15608
SK/EWE/22001

Potvrdzujeme, Ze su uplatnené vietky opatrenia ohladne zvarania
podla vyse uvedenych technickych Specifikacii.
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Zertifikatsnummer

Informacie o predoslych
certifikatoch

Obecna ustanovenia

1. Certifikat je platny pokial sa vyznamne nezmenia technické predpisy alebo prisluiné wyrobni podmienky

vyrobného miesta.

2. Tento certifikdit méZe byt reprodukovany alebo publikovany pre reklamné udely iba ako celok. Text

8610-1090-2.HU0024.TUVRh.22.02
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reklamného oznamu nesmie byt v konfliktu s tymto certifikdtom.

3. V pripade dévodnych pochybnosti, s ohlfadom na spdsobilost vyrobného miesta méZe certifikaény organ

vykonat mimoriadnu neogakavant in3pekciu vo vyrobnom mieste na naklady vyrobcu.

4. Tento certifikdt méZe byt stiahnuty, obmedzeny alebo pozastaveny s okamZitym u&inkom, pokial sa
podmienky, za ktorych bol vydany zmenili, alebo ustanoveni podmienok pre certifikaciu nie st plnené.

5. Nasledujlce zmeny musi byt oznamené certifikaénému organu:

a) Novy produkt alebo vyznamné zmeny prislusnych vyrobnych zariadeni,

b) Zmena zvara¢ského dozoru,

c) Zahrnutie nového zvaracieho procesu, novych skupin zakladnych materidlov a relevantnych WPQR,

d) Nové prislusné vyrobné zariadenia.

Certifikacny organ vo vyssie uvedenych pripadoch vykona dodatoc¢né postdenie.

6. Nejemnej 3 mesiace pred vyprianim platnosti certifikitu musi byt predloZena Ziadost o dozor k certifikatnému

organu.

7. Certifikat bol vydany na zdklade certifikaénych podmienok dostupnych na www.tuv.pl/zalaczniki
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